ROUSSELET
ROBATEL

QUESTIONNAIRE PROJET D’EXTRACTION LIQUIDE/LIQUIDE

A - GENERALITES

1) IDENTIFICATION DU CLIENT OU DU PROJET

SOCIEIE | ... bbb e THEPNONE : ..o
AGrESSE . .. THECOPIE: oo
..................................................................................................... E-mail @
NOM du RESPONSADIE AU PIOJEL : ...ttt bbb s bbbt
NOM AU REJBCLEUI ...ttt se st ee e se et e e et sesna et s ne e nnanses
(00010107015 SY= RV = 1 O T

2) JOINDRE AU QUESTIONNAIRE LE SCHEMA DE PRINCIPE

Un procédé d extraction liquide/liquide peut comprendre plusieurs opérations (Extraction, lavage, une ou
plusieurs désextractions sélectives, régénération du solvarnt...).

Pour chaque opération mise en oeuvre, remplir, s possible, les paragraphes B & E du questionnaire.

Joindre au questionnaire renseigné un schéma de principe du procédé.

B-TYPE D’OPERATION ‘

OPERATION : continue |:| batch |:|
NOMBRE D'HEURES DE FONCTIONNEMENT PAR JOUR : | |
TEMPS MAXIMUM ALLOUE POUR TRAITER LEBATCH : | |

|C - CARACTERISTIQUES DESPHASES \

1) PHASE A EXTRAIRE

DEBIT: | | m¥h(kgh)  oubaich: m’
[COMPOSITION :
» Soluté aextraire: | |
Concentration : | |

« Autres composants (Acides, autres solutés, ...) : |

Concentration : | |

« Solides en suspension : oui

|
i | | ] o ]
] ]

Sont-ils solubles dans I" autre phase ? oui non
Peuvent-ils étre séparés : par filtration
par décantation centrifuge
[MASSE VOLUMIQUE: | | kgm®
[VISCOSITE : | | wsa [ ]
[(TEMPERATURE : | °C
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2) SOLVANT

[RAPPORT DESPHASES: | | m®solvant / m® phase aextraire
[DEBIT: | | m’h

[COMPOSITION

» Composants principaux : | |

Concentrations : | |

« Solides en suspension : oui |:| non |:|

Teneur : | |
Sont-ils solubles dans I" autre phase ? oui |:| non |:|
Peuvent-ils étre séparés : par filtration |:|
par décantation centrifuge |:|
[MASSE VOLUMIQUE: | | kgm®
VISCOSITE : | | wsa [ ]cc
[(TEMPERATURE : | | °C
3) RAFFINAT (PHASE EPUISEE)
[DEBIT : | | mdn ou batch :

[COMPOSITION

» Soluté aextraire: | |

Concentration : | |

o Autres composants (Acides, autres solutés...) : |

Concentrations : | |

MASSEVOLUMIQUE: | | kgm®

[VISCOSITE : | | opsa |:| °C

4) EXTRAIT (PHASE SOLVANT CHARGEE)

[DEBIT: | m3h oubatch: |
[COMPOSITION

» Soluté aextraire:

Concentration :

« Autres composants (Acides, autres solutés...) : |

Concentrations:: | |

[MASSEVOLUMIQUE: | | kgm®

VISCOSITE : | | opsa [ ]-c
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